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目刂      吕目

本标准按照 GB/T1.1—⒛09给出的规则起草。

本标准由隹房和城乡建设部标准定额研究所提出。

本标准由住房和城乡建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位 :国 家建筑材料浏试中心。

本标准参加起草单位 :上海庆华蜂巢建材有眼公司、亨特道格拉斯建筑产品(中 国)有限公司、广东

泛铝远东铝业有限公司、佛山市顺德区红岛实业有限公司、珠海市雄威蜂窝制品有限公司、江苏长青艾

德利装饰材料有限公司、常州拄邦板业有限公司、广州市奥雅眚诺贝尔铝业有限公司、深圳市太平洋建

材技术有限公司、思瑞安复合材料(中国)有限公司、常州美铝复合材料有限公司、佛山市展洁建材有限

公司、东莞华尔泰装饰材料有限公司、广州市荔湾区金搦装饰材料厂、北京航艺通齐墙装饰有限公司、佛

山市利铭蜂窝复合材料有限公司、雅泰实业集团有限公司、上海吉祥科技 (集 团)有限公司、联合金属科

技(杭州)有限公司、毕庆金三力机械有限公司、常州中吴勤丰金属材料有限公司、波士胶芬得利 (中 国)

粘合剂有限公司、汉茼股份有限公司、靖江市高强粘胶材料厂、广州市未来之窗新材料股份有限公司、佛

山市颅德区高士达建筑装饰材料有限公司、佛山市汇格烽窝制品有限公司、中国建筑材料检验认证

中心。

本标准主要起草人 :胡 云林、蒋荃、月阳、杜作政、刘玉军、刘婷婷、谢建润、沈红建、邓关鑫、张馄照、

陈秋雄、杨泱玉、薛斌烽、区延杰、彭炳林、赵春芝、马丽萍、高瑞、曾展飞、颜烈川、卞维东、叶志武、

宫朝华、邱建林、钟振康、韦业精、李谏、王贤中、朱荣平、魏程佑、李健民、黄浩杰、殷炜、翁其新。
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JC/T3m-⒛ 12

建筑外墙用铝蜂窝复合板

1 范围

本标准规定了建筑外墙用铝蜂窝复合板(以 下筒称复合板〉的术语和定义、分类和标记、材料、要求、

试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。

本标准适用于作为建筑外墙使用的铝蜂窝复合板 ,屋面及其他用途的铝蜂窝复合板可参照使用。

2 规范佳引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的.凡是注日期的引用文件 ,仅 注日期的版本适用于本文

仵。凡是不注日期的引用文件 ,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志(GB/T191-2008,IsO花 0:1997,MOD)

GB/T1452-2005 夹层结构平拉强度试验方法

GB/T14出一⒛05 夹层结构或芯子平压性能试验方法

GB/T⒒55-2005 夹层结构或芯子剪切性能试验方法

GB/T14“ -2005 夹层结构弯曲性能试验方法

GB/T14田 -2005 夹层结构滚筒剥离强度试验方法

GB/T3880,2 一般工业用铝及铝合金板 、带材 第 2部分 :力 学性能

GB/Tm88 运输包装收发货标志

GB/T6461-2002 金属基体上佥属种其他无机覆盖层 经腐蚀试验后 的试样 和试件 的评级

(IsO l0289:1999,IDT)

GB/T6739-2006 色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度 (1sO15184:1θ 98,1DT)

GB/T71″-1996 茼强度胶粘剂剥离强度的测定 浮辊法 (eqv1s04578:1990)

GB/T71纽 -20⒅ 胶粘剂 拉伸剪切强度的测定 (刚性材料对刚性材料)(1s04587:⒛ 03,1DT〉

GB8624-2006 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T⒏ 53,2—⒛05 铝及铝合金阳极氧化 氧化膜封孔质量的评定方法 第 2部分 :硝 酸预浸

的磷铬酸法

GB/T101⒛ -1997 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验 (eqv IsO妮 ″ |m90)

GB/T11942— 1989 彩色建筑材料色度测量方法

GB/T1″48-2008 建筑幕墙用铝塑复合板

GB I8583 室内装饰装修材料 胶粘剂中有窨物质限量

GB/T21086-200? 建筑幕墙

GB/T2扭铝-2009 建筑装饰用铝单板

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件 。

3,l

铝蜂窝Ξ合板  alum∶Ⅱ∶um△oⅡeyCom△ Compooito paⅡ e】

以铝蜂窝为芯材 ,两面粘结铝板的复合板材 ,通常表面具有装饰面层。见图 1所示。
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3.2

JG/T334-2012

说明 :

1——装饰面层 ;

2——铝板 (面板 )贯

3——铝蜂窝芯 j

珐——铝板 (

;——胶粘剂

拄点

产品装

鼓泡

产晶表面

脱胶

铝板和芯材

4 分类和标记

4,l 分类

建筑外墙用铝蜂窝复合板 ,代号为英文名称的缩写 AH「 F。 按产品装饰面材质分为 :

ω 氟碳树脂涂层 ,代号为英文名称的缩写 FC;

b) 阳极氧化膜 ,代号为英文名称的缩写 AP;

ω 其他材质装饰面 ,代号为相应材质的英文名称的缩写。

42 标记

4.21 标记颀序

按产品名称、装饰面材质、产品厚度、铝板厚度 (面板/背板 )、铝蜂窝芯规格(边长×铝箔厚度)、标准

号的顺序进行标记。

2

3,3

34
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JC/T334-2012

AHP-F JG/T33挂 ——2012

L_J11二罨镊缪隹篥 号鸯羞尹
箔厚度)

产品厚度

饰面材质

4,2,2 标记示例

示例:表面为奴碳树脂涂层、产品厚皮 巧 Ⅲm、 面铝板脬庋为 l° mⅢ、背铝板厍庋为 09nⅢ、铝蜂窝芯规格为

6mm× 00?ⅢⅢ的复含板,其标记为:AH「F FC1s10/0⒐ 6× 00`JG/T334—⒛12。

5 材料

51 铝材

应采用力学性能符合 GB/T腿 80.2规定的 3× ××系列、5× ××系列或耐腐蚀性及力学性能相同

或更好的其他系列铝合金。

52 涂层

宜采用耐候性能优异的氟碳树脂 ,也可采用其他性能相当或更优异的材质。

注 i:目前最广泛采用的是耐侯性能优异的聚偏二奴乙烯奴碳树脂(PVDF),但 纯 P、ΦF树脂不宜在铝材上直接涂

装 ,而要适当加人一些其他材料以改变其涂装挂能 ,即 构成通常所称的 m%奴碳树脂。

注 2:m%奴碳树脂 ,是指生产奴碳涂料的各种原材料中,PⅥ丌 占树脂原料的 ?0%。

5.3 铝蛞 自芯

宜为六边肜结构 ,边 长不宜大于 10mm。 边长不大于 6mm的 铝蜂窝芯其铝箔厚度不宜小 于

005mm,边长 6皿m~l0mm的 铝蜂窝芯其铝箔厚度不宜小于 0.07mm。

5.4 胶粘剂

应具有耐候性和韧性 ,不应对铝材产生腐蚀 ,有 害物质限量应符合 GB18出 3的 规定 ,拉伸剪切强

度和剥离强度宜符合表 1规定。

表 l 胶拈剂性能

6 要求

θ i 外现质△

复合板外观应整洁 ,切边平直整齐无毛刺 ,正反面无铝蜂窝芯外露 ,折边处无明显裂纹 ,非装饰面无

影响产品使用的损伤 ,产品无脱胶 。装饰面外观质量应符合表 2的规定奋

项   目 技 术 指 标 试 验 方 法

以铝合金为基材的拉伸剪切强庋 ≥10MPa C出/T7124-2008

以不锈钢和铝合盒为基材的浮辊法剥离强度 ≥50N/mm CB/T7122— 1996
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JC`T334-2012

表 2 外现质工

6,2 尺寸及允许佃差

6,2.l 尺寸

6,2.1,1 产品厚度不应小于 10mm。

o,2.i.2 矩形平面板的常用规格尺寸见表 3,异型板的规格尺寸由供需双方商定。

表 3 矩形平面板常用规枯尺寸 单位为电米

6,2.2 允许偏差

矩形平面板的尺寸允许们差应符合表 4的要求 ,异型板的尺寸允许偏差由供帝双方商定 ,复合板

纽件的尺寸允许偏差应符合 GB/T21086-2007中 第 8章的规定。

4

缺 陷 种 类
· 技 术 指 标

凹痕 不允许

印痰 不允许

泪涤 不允许

莰泡 不允许

疵点

垠大尺寸/Ⅲm ≤ 3

效虽/(个/m2〉 ≤ 3

按伤和划伤

深 度 不大于表面装饰层序度

总长皮/〈ⅢⅢ/扌 ) ≤ ∞

总面积/(m铲 /m2〉 ≤1$0

总处数/(处 /mz〉 ≤ 4

色差
b

不明显

仲我时 狂 ≤2.0

·
对于表中未涉及到的表面块陷,本着不肜响需方使用要求为原则由供莆双方商定。

、
装饰挂的花纹和色彩除外。

项   目 规 格 尺 寸

长度 2000、 2吐 00、 3000、 3200

宽度 】200、 l'50、 1500

厍 度 l0、 】5、 20、 25、 30、 40、 50
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项   目 技 术 指 标

边长 △/mⅢ
Ij≤2000 +

_

L>2000 +
_

厚度 /mⅢ ± 0 25

对角线长度差 /mⅢ <≤ 3

边直庋/(mm/In) ≤ 2

平整度/(mⅢ /m) ≤≡2

JC/T3:4-2012

琅 4 尺寸允许偏差

θ,3 铝板厍度

复合板的面板标称厚度不应小于 1,O mm,背板标称厚度不应小于 0.7mm,铝 板允许负偏差取

正值 。

θ.4 装饰面层浮度

对装饰面层为涂层的产品 ,生产商应标明涂层的涂装方式和涂层层数。装饰面层厚度应符合表 5

的规定。

表 5 装饰面层回度             单位为馓米

6.5 性能

65.1 装饰面层性能

复含板的装饰面层性能应符合表 6的规定。

注:除非有特殊说明,以下所称的涂层均指产品装饰面层。

项   目 技 术 指 标

炳碳涂层厚度
·

二 涂

辊 涂

平均值 ≥≥25

最小值
'≥

23

喷涂

平均值
'≥

30

最小值 ≥ 小

三涂

辊涂
平均值 ≥ 32

最小值 ≥ m

喷涂

平均值 ≥ 攻0

垠小值 ≥ 35

阳扳氧化膜厚度
平均值

'≥

20

圾小值 ≥lC

‘
涂层庠度是指洙层总厚度。
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表 θ 装饰面层性能

θ5.2 物理性能

复合板的物理性能应符合表 7的规定。

表 7 物理性能

项   目

技 术 指 标

奴碳涂层 阳极氧化腴

表面硬庋 ≥HB

涂层光泽度差 ≤ 10 ≤l0

涂层茱韧性/T ≤≤2

涂层附者力/级

标准实验室条件 0

耐热水佳实验后 0

耐温差性实验后 0

涂层耐磨耗性

si0'砂/(L/um) ≥ 5

⒏C砂 /〈 g/um) ≥ 300

涂层讨盐蔹性 无变化

涂层时油性 无变化

涂层耐碱性
无莰泡、凸起、粉化等异常 ,

色差 J≤ 2

涂层耐硝酸性
无鼓泡 、凸起 、粉化等异常 ,

色差 巫 ≤ 5

封孔质量 /〈 mg/dⅢ z〉 ≤≤ao

涂层耐溶剂挂 不露底

涂层耐沾污性/% ≤ 5 ≤≤5

耐盐务性/级
无脱胶 ,

涂层腐蚀等级不次于 1级

无脱胶 ,

涂层腐蚀等级≥0级

耐人工候老化

色差 ΔE ≤ 40 ≤ 3.0

矢光等级/级 不次于 2 不次于 2

涂层其他老化性能/级 0

外观 无脱胶 无脱胶

项  目
· 技 术 指 标

滚筒剥商强皮/(N· mm/mm〉
平均值 丿≥50

最小值 ≥ 40

平拉强皮/MPa
平均值 ≥ 0.8

最小值 ≥ 06
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项  目
·

技 术 指 标

平压强皮/MPa ≥08

平压弹佳砹工/MPa ≥30

平面剪切强度
1/MPa

≥0.5

平面剪切弹挂棋只
·/MPa ≥珏0

弯曲刚皮/(N· ≥1.0× l0¤

师     ` `    
≥1.0× l0{

力 旷

`

′
、\无 明显交形及破坏

·〃
外 观 、\ ` 无异常

滚筒剃商强皮垠小值/(N· mⅢ/mⅢ〉

` \\≥

⒃

峁勃厂■
外观 、 艹常

■

`
、 抽

∶母:∶丨i丨|丨
|!∶ !{丨

|{|!j!i∶

∶扌ri l
l

丶

l

o.5,3 出

智

^

性

 
〓

7.1 试仵状态 条 仵

h。 除试验方法中有

″

黧 置衄 距懑 ,制取的试件不应有折边。以同一生产方向

JC/T334-20i2

汶 7(续 )

件的制取位

制取的试件为-组 ,每组试件的尺寸及数量应符合表 8的规定。试件的组数应考虑到产品装饰面性能

在纵、横方向上要求具有一致性以及除装饰面性能外产品在纵、横方向和正背面的其他要求也具有一

致性。

表 8 试件尺寸及数工

项   目 尺寸/Ⅲm 效且/(块 /组 )

外观质虽 搓 板 3

尺寸及允许佣差 芷 板 3

铝板u度 】00× l00 3

装饰面层厍庋 500× 500 3

?
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项   目 尺寸/mⅢ 效量/(块/组 )

表面硬度 50× 75 3

涂层光泽度差 500× 500 3

涂层柔韧性 25× 200 3

涂层附着力 60× 75 3

涂层甜磨耗性 100× 200 3

涂层耐盐酸性 100× 100 3

涂层耐泊性 100× 100 3

涂层耐碱性 100× 100 a

洙层耐硝酸挂 】00× l00 3

封孔质量 200× 200 3

涂层耐溶剂性 100× 砍30 3

涂层耐沾污性 100× 200 3

耐盐乒性 100× 100 3

耐人工候老化 100× l00 3

滚简剥商强度 80× 650 0

平拉强度 60× 60 6

平压强度 60× 60 6

平压弹性模量 60× 60 6

平面剪切强度 60× 12宀 6

平面剪切弹挂模量 60× 12几 6

弯曲刚度 l00× 800 6

剪切刚度 100× 800 6

耐拄击挂能 1 000× 1 000 3

耐热水性 350× 350 6

耐温差性 350× g60 6

燃烧挂能 按 CB洳犰—⒛06的规定

注 :宀 为试件厍庋。

1C/T334-20i2

表 8(纹 )

7,3 外现质△

在非阳光直射的自然光条件下进行外观 目测试验 ,但抽取和摆放试样者不参与 目测试验 。将板按

同一生产方向并排侧立拼成一面 ,板与水平面夹角为 70φ ± 10° ,距拼成的板面中心 gm处 目测 ,对 目测

到的各种缺陷 ,使用分度值为 1mm的 直尺测量其最大尺寸 ;观察并结合敖击试件的声响来判定试件有

无脱胶 ;对损伤深度可采用 l0倍放大镜或其他有效 的设备进行观察 ;对 色差进行仲裁试验 时应按

GB/T11942— 1989规定的试验方法进行试验。
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7.4 尺寸及允许偏差

板材的尺寸及允许偏差应按 CB/T17m8-2oo8第 7章规定的试验方法进行试验 ,复 合板纽仵的

尺寸及允许偏差应按 GB/T21m6-2oo7笫 8章规定的试验方法进行试验。

75 铝垠口皮

应按 GB/T17748-2008第 7章规定的试验方法进行试验。

7.s 装饰面层口度

应按 GB/T17748-200g

7.7 性能

7.7,l 表面硬庄

应按 GB/T 内聚破坏。取全

郜试件测童

7.7.2 涂

应按

7.7.3

应按

7.7.4扫荧

应按 G

7,7.5 涂层

应按 GB/T

7,7.θ 涂层耐盐硷性、

应按 GB/T177吐 8—

7.7.7 封孔质工

应按 GB/T盯出.2-20ω 规定的试验方法进行试验。取全部试件测试值的箅术平均值作为试验

结果。

7.7g 涂层耐潜剂隹

应按 GB/T1?竹8— 200s第 7章规定的试验方法进行试验。

77θ 涂层雨沾污性

应按 CB/T17仫8-2008笫 7章规定的试验方法进行试验。

7.7.iO "盐 口性

珉碳涂层应按 GB/Tr⒎ 8~⒛Og笫 7章规定的试验方法进行试验;阳极氧化膜应按 GB/T10125—

9

规定的试验方法进行试验 ,判定条件为

附录 B规定的试验方法进行试验 。
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19"规定的试验方法迸行 48⒖ 铜加速乙酸盐雾试验 ,观察试件外观并应按GB/T6461-2002规 定的

检查和评级方法进行检查和评级 ,以全部试件中性能最差者的试验值作为试验结果。

7711 耐人工侯老化

应按 GB/T17748-2008第 7章规定的试验方法进行试验。

7,7.i2 滚倚剃商强度

应按 GB/T1457-2005规定的试验方法进行试验 ,采用连续记录载荷-剥离距离曲线方式 ,测 昼每

个试件的平均剥离强度。分别以同一组试件平均剥离强度的箅术平均值和最小值作为该组试件的试验

结果。

7.713 平拉强度

应按 GB/Tu犯 -2oo5规定的试验方法进行试验。分别以全部试件平拉强度的箅术平均值和最

小值作为试验绐果。

77" 平压强度、平压弹性模旦

应按 GB/T14m-2oo5规定的试验方法进行试验。分别以全部试件的平压强度和平压弹性模量

的箅术平均值作为试验结果。

7.7,i5 平面剪切强度、平面剪切弹性摸工

应按 GB/T14“-20∞ 规定的试验方法进行试验。分别以同一组试件的平面剪切强度和平面剪

切弹性模量的箅术平均值作为该组试件的试验结果。

771θ 弯曲刚度、剪切nll度

应按 GB/T1‘ 56丁2005规定的试验方法进行试验。分别以同一组试仵的弯曲刚度和剪切刚度的

算术平均值作为该组试件的试验结果。

7.717 耐挂亩性能

目测观察和听取敲击试件的声音 ,记录试件在试验前的状况 ,然后应按 GB/T21086-2007附 录 P

规定的试验方法进行试验。其中将试件正面作为受撞击面安装到试验框架上 ,四边简艾固定 ,撞击物下

落高度为 110Omm,撞击次数为一次。撞击后取下试件 ,再次目测观察和听取敲击试件的声音 ,判定经

过撞击试验后试件有无明显变肜及脱胶等破坏。

7.7.18 时热冰性

将试件浸没在 98℃ ±2℃蒸馏水中恒温 2h,避免试验过程中试件相互窜动。然后让试件在该蒸

馏水中自然冷却到室温 ,取 出试件擦干 ,目 测试件有无鼓泡、脱胶、剥落、开裂及涂层变色等外观上的异

常变化。然后应按 77.攻 进行附着力的试验 ;应按 77⒓ 进行剥离强度的试验。

771θ 耐温差性

将试件在一ω ℃圭2℃下恒温至少 2h,取出立即放人 80℃ ±2℃下恒温至少 2h,此为 1个循环 ,

共进行 5° 次循环。然后目测试仵有无鼓泡、剥落、脱胶、涂层开裂等外观上的异常变化 ;应按 7,7,4进

行附着力的试验 ;应按 7,7.⒓ 进行剥离强度的试验。
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7.7.⒛ 妨烧挂能

应按 GB乩⒛-⒛06规定的试验方法进行试验。

8 挂驻埂lll

8,1 捡驻类别

产品分为出厂检验和型式检验 .

8.2 栓驻条仵与拄验项目

8.2.1 出厂拄驻

每批产品均应进行出厂检验。检验项目包括 :外观质量、尺寸及允许们差、铝板厚度、涂层厚度、表

面硬度、涂层光洚度差、涂层耐盐酸性、涂层耐苡性、涂层耐硝睃性、洙层雨溶剂性、滚简剥离强度、平拉

强度、耐热水性 .

82.2 型式检驻

型式检验项 目为第 6章规定的全部要求。

有下列佰形之一耆 ,应进行型式检验 :

0 新产品或老产品转厂的试制定型鉴定 ;

b) 正常生产时 ,每年进行一次。耐盐务性和耐人工候老化可每两年进行-次 ;

c) 产品的原料改变、工艺有较大变化 ,可能肜响产品性能时 ;

d) 产品停产半年后恢复生产时 ;

0 出厂粒验结果与上次型式检验有较大差异时 ,

o 国家质旦监督机构提出型式检验要求时。

83 组批与抽样

g.3.i 组批

以同-品种、同一厚度、同一颜色的产品 3000m2为一批 ,不足 gO0° m⒓ 的应按一批计算。

8.3.2 抽样

8.3.2.l 出厂检驻

从同一检验批中随机抽取 3件产品进行非破坏性检验 ,其中外观质量和尺寸允许偏差的检验也可

逐件进行 ;破坏性检验可用相同条件下同时生产的检验样进行。

B.g.2.2 型式担验

从同一检验批中随机抽取满足表 8规定的试样。

8.4 判定规则

检验结果全部符合标准的指标要求时 ,判该批产品合格。当不合格项不超过 3项 ,其中物理性能不

超过 2项时,可再从该批产品中抽取双倍样品对不合格的项目进行复检 ,复检结果全部达到标准要求时

判定该批产晶合格 ,否则判定该批产品不合格。
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g 标志、包装、运轩和虍存

θ,l 标志

θ.1,1 每件产品宜标明产品标记、颜色、涂装方向、批号或生产日期和图号及质:检验合格标志。

θ.1,2 产品若采用包装箱包装 ,其包装标志应符合 GB/T101及 GB/T6ggg的规定。在包装箱的明

显部位应有下列标志 :

a〉 企业名称氵

b) 产品名称 ;

c) 生产批号 :

o 内装数量 ;

e) 产品规格 ;

f〉 执行标准。

g.2 包装

g.2.l 产品装饰面应狂有保护膜。

θ.2.2 包装箱应有足够的强度 ,并应避免产品在箱中审动。

θ.2.3 包装箱内宜有产品合格证及装箱单。

θ.2.4 合格证上宜有下列内容 :

ω 企业名称 ;

b) 检验结果及执行标准 ;

● 检验部门或人员标记 |

d) 产品颜色及数旦。

θ25 装箱单宜有下FlJ内 容 :

a) 企业名称 :

b) 产品名称、颜色 ,

ω 产品标记 ;

ω 生产批号;                           ·

e〉 产品图号及数且 ;

0 包装日期。

9.3 运轴

运转和掇运时应轻拿轻放 ,严禁摔扔拖拽 ,防止产品损伤。

θ.4 0存

应避免肓温及 日晒雨淋 ,应按品种、规格、颜色分别堆放 ,并 防止产品损伤。
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